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L'alternative 
rentable au 

bronze

>es rouůements ��ϭϮ sont ůΖaůternative rentaďůe auǆ rouůements ă ďiůůes 
en ďronǌe traditionneůs ^��ͲϲϲϬ

} RÉSISTANCE Ͳ WrotğŐe ůes ďoŠtiers de paůiers contre ůes déĨormations dues ă ůa pression͘
} MEILLEURES PROPRIÉTÉS DE FONCTIONNEMENT À SECͲ Zésiste auǆ dommaŐes sur ůΖarďre 

} FAIBLE COEFFICIENT DE FRICTION
} MEILLEURES PROPRIÉTÉS MÉCANIQUESͲ ^péciaůement résistance͕ dureté et dureté
} BETTER DAMPENING PROPERTIES Ͳ �ďsorďe ůΖénerŐie dΖimpact pour réduire ůes viďrations 
} TOLÉRANCE SUPÉRIEURE DES SUBSTANCES ÉTRANGÈRES Ͳ Capacité dΖaďsorďer ůes 

} PLUS LÉGER Ͳ ϯϮй Wůus ůéŐer͘
} MACHINAGE LIBRE Ͳ �ǆcellent surĨace ĮnisŚ͘
} UNE PLUS GRANDE VIE DE PALIER
} SANS PLOMB

particuůes étranŐğres pour éviter ůes dommaŐes de ůΖarďre͘

en cas de ůuďriĮcation
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��ͲϭϮ >es rouůements sont stocŬés ă ůΖétat semiͲĮni pour une ůivraison rapide 
ă des taiůůes spéciĮƋues

>a taiůůe des stocŬs varie de Ϭ͘ϲϮϱ ΗK͘�͘ :usƋuΖă ϵ ΗK͘�͘ War incréments de Ϭ͕ϭϮϱ po 
pour ůes petits diamğtres et ůes incréments de Ϭ͕Ϯϱ po pour ůes Őrandes taiůůes

Comme ůes taiůůes de matériau creuǆ mouůées comprennent une aůůocation 
dΖusinaŐe de ϭͬϴ pouce sur ůΖ/�͘ �t K͘�͘ �Ͳdire un creuǆ de ϱ ǆ ϲ pouces est en 
Ĩait de ϰͲϳ ͬ ϴ pouces ǆ ϲͲϭ ͬ ϴ pouces͕ Ƌui est conĕu pour Įnir ă ϱ ǆ ϲ pouces͘ 
>es taiůůes de produits creuǆ ��ͲϭϮ sont indiƋuées dans ůes taiůůes Įnies

��ͲϭϮ �earinŐ ^tocŬ est ĨaďriƋué 
ă notre instaůůation de couůée 
continue �incaůoǇ ă DississauŐa 
Kntario͘
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Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

3

0.250 2 1/2 8.73

0.375 2 1/4 11.11

0.500 2 13.23

0.625 1 3/4 15.08

0.750 1 1/2 16.67

0.875 1 1/4 17.99

1.000 1 19.05

3 1/4

0.250 2 3/4 9.52

0.375 2 1/2 12.17

0.500 2 1/4 14.55

0.625 2 16.67

0.750 1 3/4 18.52

0.875 1 1/2 20.10

1.000 1 1/4 21.43

3 1/2

0.375 2 3/4 13.23

0.500 2 1/2 15.87

0.625 2 1/4 18.25

0.750 2    20.37

0.875 1 3/4 22.22

1.000 1 1/2 23.81

1.125 1 1/4 25.13

1.250 1    26.19

3 3/4
0.375 3    14.28

0.500 2 3/4 17.19

0.625 2 1/2 19.84

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft
1 1/2 0.250 1 3.97

1 3/4
0.375 1 5.82
0.500 3/4 6.61

2
0.250 1 1/2 5.56
0.375 1 1/4 6.88
0.500 1 7.94

2 1/4

0.250 1 3/4 6.35
0.375 1 1/2 7.94
0.500 1 1/4 9.26
0.563 1 1/8 9.82
0.625 1 10.32

2 1/2

0.250 2 7.14
0.375 1 3/4 8.99
0.500 1 1/2 10.58
0.625 1 1/4 11.90
0.688 1 1/8 12.47
0.750 1 12.96

2 3/4

0.250 2 1/4 7.94
0.375 2 10.05
0.500 1 3/4 11.90
0.625 1 1/2 13.49
0.750 1 1/4 14.81
0.875 1 15.87

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

3 3/4
0.725 2 1/4 22.22

0.875 2    24.34

1.000 1 3/4 26.19

4

0.375 3 1/4 15.34

0.500 3    18.52

0.625 2 3/4 21.43

0.750 2 1/2 24.07

0.875 2 1/4 26.45

1.000 2    28.57

4 1/4

0.375 3 1/2 16.40

0.500 3 1/4 19.84

0.625 3    23.01

0.750 2 3/4 25.92

0.875 2 1/2 28.57

1.000 2 1/4 30.95

4 1/2

0.375 3 3/4 17.46

0.500 3 1/2 21.16

0.625 3 1/4 24.60

0.750 3    27.78

0.875 2 3/4 30.69

1.000 2 1/2 33.33

1.125 2 1/4 35.71

1.250 2    37.83

4 3/4
0.375 4    18.52

0.500 3 3/4 22.49

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

4 3/4

0.625 3 1/2 26.19

0.750 3 1/4 29.63

0.875 3    32.80

1.000 2 3/4 35.71

5

0.375 4 1/4 19.58

0.500 4    23.81

0.625 3 3/4 27.78

0.750 3 1/2 31.48

0.875 3 1/4 34.92

1.000 3    38.09

1.125 2 3/4 41.00

1.250 2 1/2 43.65

1.375 2 1/4 46.03

1.500 2    48.14

5 1/4

0.375 4 1/2 20.63

0.500 4 1/4 25.13

0.625 4    29.36

0.750 3 3/4 33.33

0.875 3 1/2 37.03

1.000 3 1/4 40.47

1.125 3    43.65

1.250 2 3/4 46.56

1.375 2 1/2 49.20

1.500 2 1/4 51.58

1.625 2    53.70



ZA12 Tailles de stock creuses

5

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

6

1.250 3 1/2 55.29

1.375 3 1/4 58.73

1.500 3    61.90

1.725 2 1/2 67.46

6 1/4

0.500 5 1/4 30.42

0.625 5    35.71

0.750 4 3/4 40.74

0.875 4 1/2 45.50

1.000 4 1/4 50.00

1.125 4    54.23

1.250 3 3/4 58.20

1.375 3 1/2 61.90

1.500 3 1/4 65.34

6 1/2

0.500 5 1/2 31.74

0.750 5    42.59

0.875 4 3/4 47.62

1.000 4 1/2 52.38

1.125 4 1/4 56.87

1.250 4    61.11

1.375 3 3/4 65.07

1.500 3 1/2 68.78

6 3/4

0.500 5 3/4 33.07

0.625 5 1/2 38.89

0.750 5 1/4 44.44

0.875 5    49.73

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

6 3/4

1.000 4 3/4 54.76

1.125 4 1/2 59.52

1.250 4 1/4 64.02

1.375 4    68.25

1.500 3 3/4 72.22

7

0.500 6    34.39

0.750 5 1/2 46.29

1.000 5    57.14

1.250 4 1/2 66.93

1.500 4    75.66

7 1/4

0.500 6 1/4 35.71

0.750 5 3/4 48.14

1.000 5 1/4 59.52

1.250 4 3/4 69.84

1.500 4 1/4 79.09

7 1/2

0.500 6 1/2 37.03

0.750 6    50.00

1.000 5 1/2 61.90

1.250 5    72.75

1.500 4 1/2 82.53

7 3/4

0.500 6 3/4 38.36

0.750 6 1/4 51.85

1.000 5 3/4 64.28

1.250 5 1/4 75.66

1.500 4 3/4 85.97

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

8 1/4

0.500 7 1/4 41.00

0.750 6 3/4 55.55

1.250 5 3/4 81.48

1.500 5 1/4 92.85

1.750 4 3/4 103.17

2.625 3    130.94

8 1/2

0.500 7 1/2 42.32

0.750 7    57.40

1.000 6 1/2 71.42

1.250 6    84.39

1.500 5 1/2 96.29

1.750 5    107.13

8 3/4

0.500 7 3/4 43.65

0.875 7    66.66

1.500 5 3/4 99.73

1.875 5    116.39

9

0.500 8    44.97

0.625 7 3/4 53.17

0.750 7 1/2 61.11

1.000 7    76.18

1.250 6 1/2 90.20

1.500 6    103.17

1.625 5 3/4 109.25

1.750 5 1/2 115.07

2.000 5    125.92

Tailles de finition
O.D. W.T. I.D. lb/ft

5 1/2

0.375 4 3/4 21.69

0.500 4 1/2 26.45

0.625 4 1/4 30.95

0.750 4    35.18

0.875 3 3/4 39.15

1.000 3 1/2 42.85

1.125 3 1/4 46.29

1.250 3    49.47

1.375 2 3/4 52.38

1.500 2 1/2 55.02

5 3/4

0.500 4 3/4 27.78

0.625 4 1/2 32.54

0.750 4 1/4 37.03

0.875 4    41.27

1.000 3 3/4 45.23

1.125 3 1/2 48.94

1.250 3 1/4 52.38

1.375 3    55.55

1.500 2 3/4 58.46

6

0.500 5    29.10

0.625 4 3/4 34.12

0.750 4 1/2 38.89

0.875 4 1/4 43.38

1.000 4    47.62

1.125 3 3/4 51.58

WoƵƌ les diaŵğƚƌes sƵƉĠƌieƵƌs ă ϵ Ɖo eƚ le sƵƉƉoƌƚ ƚeĐŚniƋƵe͕ ǀeƵilleǌ ĐonƚaĐƚeƌ ���
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COMPOSITION CHIMIQUE wt. % ASTM B86 ZA12

Al Cu Mn Zn

10.5 - 11.5 0.5 - 1.2 0.015 - 0.030 Balance

ZA12 Propriétés de Cast

PROPRIÉTÉ Anglais Métrique

ZĠsisƚanĐe ă la ƚƌaĐtion  (ksi) (Mpa) 61-69 420.6-475.7

Rendement - 0.2% oīset (ksi) (Mpa) 45-58 310.3-400.0

�lonŐation (%) 1-4 1-4

Dureté     (BHN @ 250 kg load - 5mm ball) 130-150 130-150

Densité (lb/in.3) (g/cm.3) 0.218 6.034
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ZA12 vs Bronze vs Aluminium Bronze ZA12 Bronze SAE 660 Aluminium Bronze 954

PROPRIÉTÉ Anglais Métrique Anglais Métrique Anglais Métrique
ZĠsisƚanĐe ă la ƚƌaĐtion Ƶltiŵe (psi) (Mpa) 65,000 448 35,000 241 85,000 586

Rendement (psi) ( Mpa) 50,000 345 20,000 138 32,000 221

�lonŐation (%) 2 2 10 10 12 12

Dureté  (BHN) 130 130 60 60 170 170

Dureté  (lb/in.3) (g/cm.3) 0.218 6.034 0.322 8.913 0.269 7.446

Gamme de fusion (ºF) (ºC) 710-810 377-432 1570-1790 854-977 1880-1990 1027-1088

�ondƵĐtiǀiƚĠ ĠleĐƚƌiƋƵe (%IACS) (MSm -1) 28 0.00048 12 0.00021 13 0.00022

�ondƵĐtiǀiƚĠ ƚŚeƌŵiƋƵe (BTU/ft-Śr-ºF) [W/(m*K)] 67 115.88 34 58.80 35 60.54

�oeī͘ �ΖeǆƉansion ƚŚeƌŵiƋƵe ( ʅin/in/ºF) (ʅŵ/m/ºC) 13 23.4 10 18 9 16.2

>es ƌoƵleŵenƚs ��ϭϮ sonƚ des alƚeƌnatiǀes fiaďles aƵǆ �ƌonǌes 
eƚ aƵǆ �ƌonǌes dΖalƵŵiniƵŵ aǀeĐ Ƶne ƚƌğs Ĩaiďle sensiďiliƚĠ ă la 
Ɖƌession͕ aƵ ŵanƋƵe de lƵďƌifiĐation eƚ ă la Đonƚaŵination



Pression de roulement par 

rapport à la vitesse de glissement
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PV: ZincaloyTM vs Bronze

ZA12 SAE660

Les paliers ZA12 peuvent être remplacés par des paliers en bronze SAE-660 dans la 
ƉlƵƉaƌƚ des Đas sans aƵĐƵn ĐŚanŐeŵenƚ de ĐonĐeƉtion͘ >es diƌeĐtiǀes ne diīğƌenƚ ƋƵe 
par rapport aux ajustements de la presse et aux dégagements à des températures élevées



Calcul de pression de roulement
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>e sƚoĐŬ ��ϭϮ Đonǀienƚ ă lΖƵtilisation des Ɖalieƌs dans les Đonditions de ĨonĐtionneŵenƚ 
sƵiǀanƚes͗ >a Ɖƌession ŵaǆiŵale sƵƌ le Ɖalieƌ ă Ƶne Ĩaiďle ǀiƚesse de ƌoƚation de lΖaƌďƌe 
;ŵoins de ϭϬ Ɖi ͬ ŵin de ǀiƚesse de sƵƌĨaĐeͿ doiƚ ġƚƌe ŵainƚenƵe enƚƌe ϰϱϬϬ eƚ ϲϬϬϬ Ɖsi͘ 
>oƌsƋƵe la ǀiƚesse de lΖaƌďƌe aƵŐŵenƚe ũƵsƋƵΖă ϲϬ Ɖieds ͬ ŵin eƚ aƵͲdelă͕ la Ɖƌession de 
seƌǀiĐe ƌeĐoŵŵandĠe diŵinƵe ũƵsƋƵΖă enǀiƌon ϭϬϬϬ Ɖsi͘ >es ƌoƵleŵenƚs ��ϭϮ ƉeƵǀenƚ 
ĨonĐtionneƌ ďien ă des ǀiƚesses ƚƌğs ĠleǀĠes soƵs des ĐŚaƌŐes Ĩaiďles ƚanƚ ƋƵe la ĐŚaleƵƌ 
ŐĠnĠƌĠe ne dĠƉasse Ɖas ϭϬϬǑ� ;ϮϭϮǑ&Ϳ eƚ ƋƵe les ƌoƵleŵenƚs sonƚ ďien lƵďƌifiĠs͘

Pression de roulement, (psi) =
Surface de palier projetée(in2)

Charge totale (lb) sur roulement

Vitesse d'arbre, (ft./min) = 3.14 x Shaft Dia.(in.) x RPM
12
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>es ƌoƵleŵenƚs �inĐaloǇ oīƌenƚ Ƶne ďonne ƌĠsisƚanĐe ă la Đoƌƌosion 
aƚŵosƉŚĠƌiƋƵe ainsi ƋƵΖƵne ǀaƌiĠƚĠ dΖenǀiƌonneŵenƚs de Ɖlanƚes͘ �eƉendanƚ͕ 
lΖeǆƉosition diƌeĐƚe aƵǆ liƋƵides ĐoƌƌosiĨs eƚ aƵǆ Őaǌ doiƚ ġƚƌe ĠǀiƚĠe͘ >es liƋƵides 
de ĐonƚaĐƚ doiǀenƚ aǀoiƌ Ƶn Ɖ, de ϲͲϭϭ͕ϱ ƉoƵƌ Ġǀiƚeƌ les Ɖƌoďlğŵes de Đoƌƌosion͘ 
�inĐaloǇ ƉeƵƚ sƵďiƌ Ƶne Đoƌƌosion ŐalǀaniƋƵe ďiŵĠƚalliƋƵe si elle esƚ en ĐonƚaĐƚ 
aǀeĐ dΖaƵƚƌes ŵĠƚaƵǆ͕ ĐeƉendanƚ͕ dans des Đonditions aƚŵosƉŚĠƌiƋƵes͕ elle esƚ 
ŐĠnĠƌaleŵenƚ Ĩaiďle eƚ ƉeƵ ƉƌĠoĐĐƵƉanƚe͘ /l ƉeƵƚ ġƚƌe ƉƌĠoĐĐƵƉanƚ dans Ƶn 
enǀiƌonneŵenƚ Đonsƚaŵŵenƚ ŚƵŵide oƵ dans lΖeaƵ de ŵeƌ͘ �ans Đes 
ĐiƌĐonsƚanĐes͕ le ŵaƚĠƌiaƵ doiƚ ġƚƌe ƚesƚĠ ƉoƵƌ dĠƚeƌŵineƌ

Corrosion
>a ƉlƵƉaƌƚ des ƌoƵleŵenƚs ĨonĐtionnenƚ ŵieƵǆ sΖils 
sonƚ lƵďƌifiĠs͕ Ǉ ĐoŵƉƌis les ƌoƵleŵenƚs �inĐaloǇ͘ 
ToƵƚeĨois͕ dans des Đonditions eǆƚƌġŵes de 
ĨonĐtionneŵenƚ ă seĐ͕ �inĐaloǇ esƚ sƵƉĠƌieƵƌ aƵ 
ďƌonǌe dans de ƚelles Đonditions͕ Đaƌ Ƶn filŵ ŵinĐe 
de �inĐaloǇ esƚ ƚaĐŚĠ sƵƌ lΖaƌďƌe ƋƵi le ƉƌoƚğŐe Đonƚƌe 
lΖƵsƵƌe eƚ les doŵŵaŐes

>es ŵĠƚaƵǆ en alliaŐe de ǌinĐ nΖĠĐlaƚenƚ ŐĠnĠƌaleŵenƚ 
Ɖas loƌsƋƵΖils sonƚ ĨƌaƉƉĠs Ɖaƌ des ŵaƚĠƌiaƵǆ ĨeƌƌeƵǆ ƌoƵillĠs

Course à sec
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Les rainures standard pour les paliers en bronze conviennent à Zincaloy. Les roulements 
de Ɖetiƚ diaŵğƚƌe de ŵoins de ϯ ƉoƵĐes ;ϳϱ ŵŵͿ ne nĠĐessiƚenƚ ŚaďiƚƵelleŵenƚ aƵĐƵn 
ƌainƵƌaŐe͘ >es ďoƌds de la ƌainƵƌe doiǀenƚ ġƚƌe aƌƌondis ƉoƵƌ Ġǀiƚeƌ ƋƵe la lƵďƌifiĐation 
ne soiƚ ƌaĐlĠe de lΖaƌďƌe͘ >es Őƌaisses sƚandaƌd noƌŵaleŵenƚ ƵtilisĠes ƉoƵƌ les ƌoƵleŵenƚs 
en ďƌonǌe sonƚ ĐoŵƉatiďles aǀeĐ �inĐaloǇ >es lƵďƌifianƚs aĐides͕ alĐalins oƵ soƵĨƌĠs doiǀenƚ 
ġƚƌe ĠǀiƚĠs ƉoƵƌ Ġǀiƚeƌ la Đoƌƌosion͘

Z1 Z2 Z3 Z4 Z5

>a ƚeŵƉĠƌaƚƵƌe de ĨonĐtionneŵenƚ ŵaǆiŵale ƌeĐoŵŵandĠe ƉoƵƌ les ƌoƵleŵenƚs �inĐaloǇ esƚ
100ºC ;212Ǒ&Ϳ.

Les rainures de graissage standard 
sont disponibles, Z1, à Z5.

Des configurations spéciales de 
rainures peuvent être fournies 
selon les exigences opérationnelles
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WoƵƌ oďƚeniƌ Ƶne ƌĠƉonse ƌaƉide eƚ Ƶn soƵtien ƚeĐŚniƋƵe͕ 
ĐonƚaĐƚeǌ ��� ă lΖadƌesse sƵiǀanƚe͗

sales@cbb.ca

www.cbb.ca

+1.519.752.5471

+1.800.963.9863
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